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HENKEL
STANDORTE

Henkel weltweit
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Henkel ist weltweit mit fihrenden Diisseldorf, Deutschland B o
3 R B Hauptsitz Shanghai, China
Marken und Technologien in drei Unter- regionales Zentrum
nehmensbereichen tdtig: Laundry & Wien, Gsterreich
Home Care, Beauty Care und Adhesive regionales Zentrum
Technologies. Das 1876 gegriindete
Unternehmen halt mit fast 50.000 Mit-
arbeitern und bekannten Marken wie
Persil, Schwarzkopf oder Loctite global Rocly Hil I
fllhrende Marktpositionen im Konsu- coqnectic[n, UsA .
menten- und im Industriegeschaft. ’ feglonales Zenirur
Scottsdale,
Arizona, USA
regionales Zentrum
Mexico City, Mexiko Dubai, Vereinigte
regionales Zentrum _| Arabische Emirate
L regionales Zentrum
Sao Paulo, Brasilien
regionales Zentrum
Deutschland Osterreich Schweiz
Henkel AG & Co. KGaA Henkel Central Eastern Europe GmbH Henkel & Cie. AG
Standort Bopfingen Erdbergstrake 29 | 1030 Wien Salinenstrasse 61 | 4133 Pratteln
Postfach 1134 | 73438 Bopfingen
Kirchheimer StraRe 9 | 73441 Bopfingen Telefon:+43 1711 04-0 Telefon:+41 61 825 70 00
Telefax: +43 1711 04 2523 Telefax: +41 61 825 74 44
Telefon:+49 7362 81-0 www.henkel.at www.henkel.ch

Telefax: +49 7362 81-118
wood@henkel.com

www.furniture-building-components.com
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WIR STE LLEN Henkel-Klebstoffe flir die Holzverarbeitung und

UN S VO R Mobelfertigung

Die Henkel Standorte Bopfingen und Diisseldorf sind weltweit fir
die Entwicklung, Produktion und den Vertrieb von Industriekleb-
stoffen fiir die Holzverarbeitung und Md&belfertigung verantwortlich.

Das Ziel unserer umfassenden Beratungen ist nicht nur die Auswahl
des richtigen Klebstoffes, sondern die Optimierung des gesamten
Klebeprozesses hinsichtlich Qualitdt und Produktivitdt. So finden wir
gemeinsam mit Ihnen optimale Losungen fir Ihre Anwendungen.

TECHNOMELT AQUENCE. TEROSON. LOCTITE.
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Henkel Standort Bopfingen

Henkel Technologiezentrum (HTC)

In unserem Henkel Technologiezentrum am Standort Bopfingen
werden Innovationen rund um das Thema Klebstoff groR geschrie-
ben. Mit modernsten Maschinen und Gerdten testen unsere
Spezialisten unter praxisgerechten Bedingungen neu entwickelte
Klebstoffe. Ob Kantenanleimen, Flachenkaschieren, Furnieren,
Profilummanteln oder Massivholzverleimen - verschiedenste
individuelle Abpriifungen fiihren wir hier ebenfalls fiir Sie durch!

» Erweitertes Produkt-Portfolio das alle wichtigen Klebstoff-
Technologien abdeckt, basierend auf der jahrzehntelangen
Erfahrung der beteiligten Unternehmen.

» Absolute Zuverldssigkeit bedeutet bei uns nicht nur
plnktliche Lieferung von hochwertigen Produkten unter
standiger Qualitatskontrolle, sondern auch nachhaltiges
Wirtschaften und die Verantwortung gegeniiber der Umwelt.

» Klebstoff-lnnovationen entwickelt in enger Zusammenarbeit
mit unseren Kunden und unterstltzt durch ein groRRes,
weltweit operierendes Netzwerk von erfahrenen Klebstoff-
Spezialisten.

» Starke lokale Prasenz bedeutet fiir Sie den Zugang zu unserer
Erfahrung im Bereich Prozessoptimierung durch gut ausgebil-
dete Klebstoff-Spezialisten.

» Das Henkel Value Package ist ein umfassendes und optimal
aufeinander abgestimmtes System von Produkten und Dienst-
leistungen fir unsere Kunden.
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VISION
UND WERTE

UNSERE VISION

Global fihrend mit
Marken und Technologien

UNSERE WERTE
Wir stellen unsere Kunden in den

Mittelpunkt unseres Handelns.

Wir schatzen, fordern und fordern
unsere Mitarbeiter.

Wir streben herausragenden und
nachhaltigen wirtschaftlichen Erfolg an.

Wir verpflichten uns, unsere flihrende Rolle im
Bereich Nachhaltigkeit auszubauen.

Wir gestalten unsere Zukunft auf dem

Fundament eines erfolgreichen Familien-
unternehmens.

TECHNOMELT AQUENCE. TEROSON. LOCTITE.




Mehr Wert fiir unsere Kunden
und mehr Wert fiir Henkel

©

Mehr Wert
schaffen

Weiterer gesellschaftlicher
Fortschritt und héhere

Lebensqualitat schaffen

sundheit

Mehr Wert
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@

Mehr Arbeitssicherheit
und bessere Hygiene

und
Sicherheit

bei reduziertem
FuBabdruck

FuRabdruck
reduzieren

Materialien

und Abfall

Geringerer Energieverbrauch
und weniger Treibhausgas-
Emissionen

Geringerer Materialverbrauch
und weniger Abfallaufkommen

Unsere Nachhaltigkeitsstrategie

Mit weniger Ressourcen mehr erreichen

In unseren Unternehmenswerten haben wir uns verpflichtet, unsere fiihrende Rolle
im Bereich Nachhaltigkeit weiter auszubauen. Dabei streben wir eine Balance
zwischen wirtschaftlichem Erfolg, Schutz der Umwelt und gesellschaftlicher Verant-
wortung an. Diese Grundeinstellung ist seit Jahrzehnten fester Bestandteil

unserer Unternehmenskultur.

Als Vorreiter beim Thema Nachhaltigkeit wollen wir neue Losungen fiir die Her-
ausforderungen einer nachhaltigen Entwicklung vorantreiben und unser Geschaft
verantwortungsvoll und wirtschaftlich erfolgreich weiterentwickeln. Dieser Anspruch
betrifft alle Aktivitdten unseres Unternehmens - entlang der gesamten Wertschop-
fungskette.

Im Mittelpunkt unserer Nachhaltigkeitsstrategie steht die Idee: mit weniger
Ressourcen mehr erreichen. Wir wollen mehr Wert schaffen: fiir unsere Kunden,
Verbraucher, Nachbarn sowie fiir unser Unternehmen - bei einem gleichzeitig
reduzierten FuBabdruck. Daher benétigen wir Innovationen, Produkte und
Technologien, die mehr Lebensqualitdt sowie einen geringeren Material- und
Rohstoffverbrauch ermdglichen.

Unser Ziel fiir 2030: (FRNR€)

Bis zum Jahr 2030 wollen wir den Wert verdreifachen, den wir mit unserer
Geschaftstdtigkeit im Verhdltnis zu unserem ¢kologischen FuRBabdruck schaffen.
Dieses Ziel, dreimal effizienter zu werden, bezeichnen wir als ,,Faktor 3“. Um dieses
ambitionierte Ziel erreichen zu kénnen, miissen wir unsere Effizienz jahrlich um
durchschnittlich 5 bis 6 Prozent steigern. Flr die fiinf Jahre von 2011 bis 2015 haben
wir uns konkrete Zwischenziele fir unsere sechs Fokusfelder gesetzt. Bis Ende 2014
konnten wir diese Ziele bereits in vier Focusfeldern vorzeitig erreichen.

&

Geringerer Wasserverbrauch
und weniger Abwasser

Hohere Effizienz - entlang der gesamten Wert-
schopfungskette: Betriebsmeister Peter Jessen
(links) und sein Kollege Andy Jarosch arbeiten

an der Optimierung des Kraftwerks am Henkel-
Stammsitz in Diisseldorf. Bereits in den friihen
1980er Jahren hat Henkel hier begonnen, Emissi-
onen gezielt zu reduzieren und den Wirkungsgrad
des Kraftwerks zu verbessern.

1 www.henkel.de/nachhaltigkeit
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PRODUKT-
VERZEICHNIS

)

Thermoplastische Schmelzklebstoffe Seite

EVA (Ethylen-Vinyl-Acetat)

» Fir die Kantenverklebung, Profilummantelung und Montage
» Saubere Verarbeitung tiber Walze und Diise

» Deutlich reduzierter Reinigungsaufwand

TECHNOMELT KS 224/2 Kantenverklebung (besondere Eignung flir manuelle Anleimgerdte) 13
TECHNOMELT DORUS KS 217 Kantenverklebung (EVA gefiillt) 14
TECHNOMELT DORUS KS 351 Kantenverklebung (EVA ungefllt) 15
TECHNOMELT KS 654 Kantenverklebung (besondere Eignung fiir BAZ) 16
TECHNOMELT DORUS HKP 25 Kantenverklebung (EVA gefiillt / HOLZ-HER Patrone) 7
TECHNOMELT DORUS HKP 20 Kantenverklebung (EVA ungefiillt / HOLZ-HER Patrone) 18

Polyolefin (APAO)

» Fir die Profilummantelung und Kantenverklebung

» Hohe Verbundfestigkeit, auch bei schwer verklebbaren Kantenbdandern und Ummantelungsfolien
» Hochste Warmebestandigkeit bietet Sicherheit

TECHNOMELT KS 300 Kantenverklebung 19

Reaktive Schmelzklebstoffe

PUR-Hotmelt

» Einsatz fiir Kantenverklebung

» Hochste Wdrme-, Feuchte- und Alterungsbestdndigkeiten

» Besonders geeignet im Kiichen- und Badmd&belbereich

» Auch als Granulat lieferbar (ideal fir Einsteiger oder Sonderanfertigungen)

Information zur einfachen Verarbeitung von PUR Schmelzklebegranulat 10
TECHNOMELT PUR 270/7 Kantenverklebung (2 kg Schmelzklebekerzen) 20
TECHNOMELT PUR 270/7 G Kantenverklebung (Schmelzklebegranulat) 21
TECHNOMELT PUR 270/9 ME Kantenverklebung (2 kg Schmelzklebekerzen ISOCYANAT REDUZIERT!) 22
TECHNOMELT DORUS HKP 26 PUR  Kantenverklebung (HOLZ-HER Patrone) 23

TECHNOMELT PUR 4663 Allgemeine Montage / Flachenkaschierung 24
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Dispersionen

PVAc (1K und 2K)

» Einsatz fiir Montage- und Flachenverklebungen

» In den Wasserfestigkeitsgruppen D2, D3 und D4 (EN204)
» Sehr breites Anwendungsfenster

» AuRerst hohe Fugenfestigkeit

AQUENCE PL 033 Flachenverklebung (D2 Leim) 25
AQUENCE WL 041/1 Allgemeine Montage (D2 Schnellbinder) 26
AQUENCE KL o072 Allgemeine Montage / Flachenverklebung Massivholzverleimung (D3 Leim) 27
AQUENCE KL o074 Allgemeine Montage / Massivholzverleimung (D3 Leim) 28
AQUENCE CATALYST R 397 Vernetzer fiir AQUENCE KL 074 + AQUENCE KL o072 29
AQUENCE DL 1040 Allgemeine Montage / Massivholzverleimung (einkomponentiger D4 Leim) 30
AQUENCE WL 029 Hartholz- und Gestellverleimung 31
AQUENCE DD o060 Dibelverleimung 32
AQUENCE LD 084 Lackleim 33
AQUENCE PL 115 Folienverklebung 34
Pulvrige Harnstoffharzleime

AQUENCE FU g00 flr Furnierarbeiten 35
Reaktive PUR Flissigklebstoffe
» Flissige PUR-Klebstoffe fiir Montageverklebungen, auch bei schwierigen, nicht saugfahigen Materialien

AQUENCE PU 300 N Montage, einkomponentig (D4) 36
Polyurethan Dispersionsklebstoffe

» Henkel 3D-Dispersionen flir das Thermoforming-Verfahren

» AuRerst niedrige Reaktiviertemperaturen

» Hochste Wdrme- und Feuchtebestdndigkeiten

AQUENCE FD 150/6 1K PUD Thermoforming 37
MS Polymer

» Dauerelastische Kleb- und Dichtstoffe fiir den Bau

» Isocyanat- und silikonfrei

» Sehr gute UV-Bestdndigkeit

TEROSON MS 939 Kleb-/Dichtstoff 38
Spezialprodukte

» Haftvermittler

» Reiniger

TECHNOMELT PRIMER 183/1 Primer flir Kantenverklebung 39
TECHNOMELT CLEANER MELT-O-CLEAN  Kaltreiniger 40
TECHNOMELT PUR CLEANER 2 Reiniger (HOLZ-HER Patronen und 2 kg Kerzen) 40
TECHNOMELT PUR CLEANER 4 Reinigungsgranulat 11
TECHNOMELT PUR CLEANER ALL-IN-1 Reiniger 41
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TECHNOMELT PUR GRANULAT
PUR-Schmelzklebstoffe fiir die Kante

» Sehr hohe Verbundfestigkeit

» Hervorragende Wasserfestigkeit

» Ausgezeichnete Warmestandfestigkeit

» Geringer Klebstoffverbrauch

» Universell einsetzbar fiir alle gangigen Kanten- und Tragermaterialien
» Keine spezielle Aufschmelzeinheit notwendig

Hochwertige PUR Qualitat
mit TECHNOMELT PUR 270/7 G

Sehr hohe Verbundfestigkeit
» Eine PUR Verklebung erfordert deutlich mehr Kraftaufwand beim Kantenabzugstest.
» Die mit PUR verklebte Kante zeigt deutlich mehr Spanausriss.

Der PUR Klebstoff hat sich mit der Spanplattenoberfliche chemisch verbunden.

Hervorragende Wasserfestigkeit
Wasserbestdndigkeitstest (2 Tage): EVA PUR
» Die PUR Verklebung ist unversehrt.
» PUR Klebstoffe sind zudem weitestgehend resistent gegen
Reinigungs- und Losemittel.

Ausgezeichnete Warmestandfestigkeit
» Festigkeit von EVA Hotmelts von ca. 80 °C - 90 °C. Hervorragende
» PUR Verklebungen erreichen eine Warmestandfestigkeit von 150 °C und mehr. Wasserfestigkeit

Geringer Verbrauch

» PUR erfordert eine geringere Klebstoffauftragsmenge und ermdglicht sehr
diinne Fugen.

» Der PUR Klebstoffverbrauch liegt nur bei ca. 200 g/m? und weniger.

80 °C 150°C

Ausgezeichnete

Universell einsetzbar fiir alle gangigen Kanten- und Wirmestandfestigkeit

Tragermaterialien
» PUR Klebstoffe liefern eine sichere Verklebung von modernen,
anspruchsvollen Werkstoffen (Alu, PVC).

Ausgezeichnetes
Adhdsionsverhalten

Flexibilitat auf Standardanlagen

TECHNOMELT PUR Granulat, EVA oder PO-Schmelzklebstoffe kénnen auf den gleichen Anlagen verarbeitet werden.
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Die einfache Verarbeitung
von TECHNOMELT PUR Granulat

Verarbeitungshinweise am Beispiel einer Produktionsreihenfolge
TECHNOMELT KS 217 (EVA) — TECHNOMELT PUR 270/7 G — TECHNOMELT KS 217 (EVA)

Situation
TECHNOMELT KS 217 ist im Becken und Vorschmelzer.
Beckentemperatur 190 °C, Vorschmelzertemperatur 180 °C

Klebstoffwechsel TECHNOMELT KS 217 - TECHNOMELT PUR 270/7 G

TECHNOMELT KS 217 wird méglichst vollstandig aus dem Becken entfernt, am besten durch Verarbeitung.
TECHNOMELT PUR Granulat wird in das Becken gefiillt. Restlicher TECHNOMELT KS 217 wird aus dem Becken entfernt.
Die Temperatur des Beckens wird dann auf 130 °C - 140 °C abgesenkt.

Klebstoffwechsel TECHNOMELT PUR 270/7 G - TECHNOMELT KS 217

TECHNOMELT PUR 270/7 G wird so weit wie mdglich aus dem Becken entfernt, am besten durch Verarbeitung.
TECHNOMELT KS 217 wird in das Becken gefiillt. Die Temperatur des Beckens wird auf 190 °C angehoben,

um anschlieRend mit TECHNOMELT KS 217 weiterarbeiten zu kénnen.

Hinweis TECHNOMELT PUR 270/7 G
Wir empfehlen, nicht iber das ,Quickmelt“-System zu verarbeiten und stattdessen das offene Kleberbecken zu verwenden.
Eine schnelle und problemlose Reinigung mit TECHNOMELT PUR CLEANER 4 ist somit mdglich.

Reinigung der Aufschmelzeinheit

Wird die Aufschmelzeinheit nach Verarbeitung von TECHNOMELT PUR nicht mehr weiter betrieben, ist mit

TECHNOMELT PUR CLEANER 4 (500 g) bei 130 °C zu spiilen. Um ein Ausreagieren von TECHNOMELT PUR-Riickstanden zu
verhindern, muss einmal pro Woche mit 500 g TECHNOMELT PUR CLEANER 4 gereinigt werden. Diese PraventivmaRnahme
hdlt die Aufschmelzeinheit dauerhaft funktionsfahig.

Lagerung

Ungeoffnete Gebinde kiihl und trocken lagern. Mindesthaltbarkeit: 9 Monate (verschlossenes Originalgebinde) ab Produktion.
TECHNOMELT PUR 270/7 G ist ein reaktives Schmelzklebstoffsystem auf Polyurethanbasis, welches durch Feuchtigkeitseinwir-
kung aushdrtet. Aus diesem Grund erfolgt die Lieferung in luftdicht verschlossenen Alubeuteln. Angebrochene Gebinde sind
sofort vollstandig zu verarbeiten. Bei Fragen und Anmerkungen zur Verarbeitung und Lagerung von TECHNOMELT PUR 270/7 G
berdt Sie unser Henkel-Team gerne. Sprechen Sie uns an!
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DER RICHTIGE
KLEBSTOFF
FUR JEDE

ANWENDUNG

Méobelteile

Montage Paneele
Matratzen- &
Schaumstoff-
verklebung
Bodenbeldge
= | Kiichen-
. Wohn- & Badméobel
P 7 —— Biiromébel | Tore
- N

TECHNOMELT AQUENCE. TEROSON. LOCTITE.
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Thermoplastische Schmelzklebstoffe

EVA Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT KS 224/2

Produktbeschreibung
Kantenschmelzklebstoff auf Basis EVA in Granulatform zur Verarbeitung
auf manuell zu bedienenden Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck

» Kantenanleimung ab 10 m/min Vorschub im Durchlauf

» Speziell fiir manuell zu bedienende Kantenanleimmaschinen entwickelt,
ab 3 m/min Vorschub

» Kantenanleimung bei Direktauftrag auf Kantenmaterial

» Kantenmaterial:
Furnier, Melamin, Polyester, PVC*, ABS*, PP* bis zu ca. 1 mm Dicke*
*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.

Produktvorteile

» Niedrigviskos

» Niedrige Verarbeitungstemperatur
» Schnell aufschmelzend

» Sehr gute Benetzung

» Hohe Ergiebigkeit

Technische Daten
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

im Schmelzbehdlter 120 bis 140 °C

an der Auftragswalze 120 bis 140 °C
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~85°C

Viskositat Brookfield, 180 °C ~17.000 mPas

Viskositat Brookfield, 200 °C ~10.000 mPas
» Wdrmestandfestigkeit ~75°C

Gepriift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Priifmethode
im aufsteigenden Warmetest.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben

Artikel-IDH

Granulat 25 kg PE-Sack natur

1147931

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Thermoplastische Schmelzklebstoffe
EVA Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT DORUS KS 217

Produktbeschreibung
Kantenschmelzklebstoff auf Basis EVA in Granulatform zur Verarbeitung
auf automatischen Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck
» Kantenanleimung ab 12 m/min Vorschub
» Kantenmaterial: Massivholz, Furnier, Melamin, Polyester,
HPL*, PVC*, ABS*, PP*
» Besonders geeignet fiir Massivholz
*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.

Produktvorteile

» Niedrigviskos

» Universell einsetzbarer Schmelzklebstoff
» Sehr gute Benetzung

» Ergibt dichte Fuge

» Hohe Endfestigkeit der Verklebung

» Hohe Warmestandfestigkeit

» Uberfurnierbar

» Hohe Ergiebigkeit

Technische Daten
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

im Schmelzbehalter 180 bis 200 °C

an der Auftragswalze 190 bis 200 °C
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~105 °C

Viskositat Brookfield, 180 °C ~100.000 mPas

Viskositat Brookfield, 200 °C ~55.000 mPas
» Wdrmestandfestigkeit ~90 °C

Geprift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Prifmethode
im aufsteigenden Warmetest.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH
Granulat 25 kg PE-Sack natur 47241
weiR 144199
braun 217884

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Thermoplastische Schmelzklebstoffe

EVA Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT DORUS KS 351

Produktbeschreibung
Fullstofffreier Kantenschmelzklebstoff auf Basis EVA in Granulatform zur
Verarbeitung auf automatischen Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck
» Kantenanleimung ab 12 m/min Vorschub im Durchlauf
» Kantenmaterial: Massivholz, Furnier, Melamin, Polyester,
HPL*, PVC*, ABS*, PP*
» Softforming auch mit schwer verklebbaren Profilen
» Geeignet fir Bearbeitungszentren (BAZ) mit Direktauftrag
*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.

Produktvorteile

» Mittelviskos

» Universell einsetzbarer Schmelzklebstoff

» Sehr gute thermische Bestandigkeit

» Ergibt dichte Fuge, praktisch nicht sichtbar

» Sehr hohe Warmestandfestigkeit

» Hohe Ergiebigkeit

» Sehr gute Benetzung

» Ergibt ruhige Oberfldche, auch bei hochflexiblen Kantenmaterialien
» Hohe Endfestigkeit der Verklebung

Technische Daten
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

im Schmelzbehdlter 180 bis 200 °C

an der Auftragswalze 190 bis 200 °C
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~110°C

Viskositat Brookfield, 180 °C ~140.000 mPas

Viskositat Brookfield, 200 °C ~75.000 mPas
» Wdrmestandfestigkeit ~90 °C

Gepriift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Priifmethode
im aufsteigenden Warmetest.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH
Granulat 25 kg PE-Sack transparent 885625
weil 1017807

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Thermoplastische Schmelzklebstoffe
EVA Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT KS 654

Produktbeschreibung
Kantenschmelzklebstoff auf Basis EVA in Granulatform zur Verarbeitung
auf automatischen Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck

» Kantenanleimung ab 15 m/min Vorschub

» Kantenmaterial: Furnier, Melamin, Polyester, HPL*, PVC*, ABS*, PP*
» Geeignet fiir Bearbeitungszentren (BAZ) mit Direktauftrag

» Softforming

*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.

Produktvorteile

» Hochviskos

» Schwach gefiillt

» Schnell aufschmelzend

» Hohe Ergiebigkeit

» Sehr hohe Warmestandfestigkeit

» Saubere Verarbeitung

» Ergibt dichte Fuge, praktisch nicht sichtbar

» Ergibt ruhige Oberfldche, auch bei hochflexiblen Kantenmaterialien
» Sehr gute Benetzung

Technische Daten
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

im Schmelzbehalter 190 bis 210 °C

an der Auftragsdiise/-walze 190 bis 210 °C
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~115°C

Viskositat Brookfield, 180 °C ~280.000 mPas

Viskositat Brookfield, 200 °C ~140.000 mPas
» Wdrmestandfestigkeit ~95°C

Gepriift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Priifmethode
im aufsteigenden Warmetest.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH

Granulat 25 kg PE-Sack natur 294656

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Thermoplastische Schmelzklebstoffe

EVA Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT DORUS HKP 25

Produktbeschreibung
Kantenschmelzklebstoff auf Basis EVA in Patronenform zur Verarbeitung
auf HOLZ-HER Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck
» Kantenanleimung in HOLZ-HER Patronenanlagen ab 10 m/min Vorschub
» Kantenmaterial: Massivholz, Furnier, Melamin, Polyester,
HPL*, PVC*, ABS*, PP*
» Besonders geeignet fiir Massivholz
*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.

Produktvorteile

» Universell einsetzbarer Schmelzklebstoff
» Schnell aufschmelzend

» Sehr gute Benetzung

Technische Daten
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

an der Auftragsdiise 200 bis 220 °C
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~108 °C

Viskositat Brookfield, 200 °C ~55.000 mPas
» Warmestandfestigkeit ~90 °C

Geprift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Prifmethode
im aufsteigenden Warmetest.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH

HOLZ-HER Patronen 15 kg Karton (45 Stiick) natur 122384
weiR 144206
braun 122383
schwarz 144205

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Thermoplastische Schmelzklebstoffe
EVA Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT DORUS HKP 20

Produktbeschreibung
Ungeflllter Kantenschmelzklebstoff auf Basis EVA in Patronenform zur
Verarbeitung auf HOLZ-HER Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck
» Kantenanleimung in HOLZ-HER Patronenanlagen ab 10 m/min Vorschub
» Kantenmaterial: Massivholz, Furnier, Melamin, Polyester,
HPL*, PVC*, ABS*, PP*
» Besonders geeignet fiir Massivholz
*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.

Produktvorteile

» Universell einsetzbarer Schmelzklebstoff
» Schnell aufschmelzend

» Sehr gute Benetzung

» Hohe Ergiebigkeit

» Ergibt dichte Fuge, praktisch nicht sichtbar
» Hohe Endfestigkeit der Verklebung

» Sehr hohe Wdrmestandfestigkeit

Technische Daten
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

an der Auftragsdise 200 bis 220 °C
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~110°C

Viskositat Brookfield, 200 °C ~75.000 mPas
» Wdrmestandfestigkeit ~90 °C

Geprift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Priifmethode
im aufsteigenden Wdrmetest.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH

HOLZ-HER Patrone 11,75 kg Karton (45 Stiick) transparent 1368772

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Thermoplastische Schmelzklebstoffe

Polyolefin Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT KS 300

Produktbeschreibung
Kantenschmelzklebstoff auf Basis Polyolefin in Granulatform zur
Verarbeitung auf automatischen Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck

» Kantenanleimung ab 20 m/min Vorschub

» Kantenmaterial: Furnier, Melamin, Polyester, HPL*, PVC*, ABS*, PP*
» Softforming von einfach bis zu schwer verklebbaren Profilen

*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.

Produktvorteile

» Sehr hohe Wdrmestandfestigkeit

» Gute Kalteflexibilitat

» Sauber verarbeitbar

» Sehr gute Benetzung

» Ergibt ruhige Oberfldche, auch bei hochflexiblen Kantenmaterialien
» Ergibt dichte Fuge

» Hohe Ergiebigkeit

» Hohe Endfestigkeit der Verklebung

Technische Daten
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

im Schmelzbehdlter 180 bis 200 °C

an der Auftragswalze 190 bis 210 °C
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~155 °C

Viskositat Brookfield, 180 °C ~115.000 mPas

Viskositat Brookfield, 200 °C ~95.000 mPas
» Wdrmestandfestigkeit ~120°C

Gepriift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Priifmethode
im aufsteigenden Warmetest.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH
Granulat 25 kg PE-Sack natur 1364364
weil 1311221

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Reaktive Schmelzklebstoffe
PUR Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT PUR 270/7

Produktbeschreibung
Kantenschmelzklebstoff (als Blockware oder Granulat) auf Polyurethanbasis
zur Verarbeitung auf automatischen Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck

» Kantenanleimung ab 15 m/min Vorschub

» Kantenmaterial: Furnier, Melamin, Polyester, HPL*, PVC*, ABS*, PP*

*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.
Bei Starkkanten sollte die Eignung auf jeden Fall vorher gepriift werden.

Produktvorteile

» Hohe Anfangsfestigkeit

» Chemische Vernetzung innerhalb weniger Tage

» Ergibt einen nicht-schmelzbaren, unléslichen Duroplasten

» Hohe Endfestigkeit der Verklebung

» Sehr hohe Wdrmestandfestigkeit (>150 °C) und Kdlteflexibilitdt
» Hervorragende Wasserbestandigkeit

» Ergibt dichte Fuge Verarbeitung
» Saubere Verarbeitung » Empfohlene Verarbeitungstemperatur
» Besonders fiir Disenauftrag geeignet im Schmelzbehdlter 120 bis 140 °C
an der Auftragswalze 120 bis 140 °C

Technische Daten Da das Produkt durch Feuchtigkeit aushartet, muss die
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) Lagerung und Verarbeitung unter Feuchtigkeitsausschluss

TECHNOMELT PUR 270/7 ~82°C erfolgen. Aus diesem Grunde erfolgt die Lieferung nur in
» Viskositdt Brookfield 150 °C ~40.000 mPas luftdicht verschlossenen Behdltern.
» Warmestandfestigkeit >150 °C

Gepriift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Reinigung

Prifmethode im aufsteigenden Warmetest. Es wird empfohlen, die Anlage nach der Verarbeitung mit
» Aushartungszeit bis zur Endfestigkeit 2 bis 5 Tage TECHNOMELT PUR CLEANER 4 gut durchzuspdilen.
Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH
Blockware 16 kg Karton (8 x 2 kg) natur 779672

weil 1120894

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Reaktive Schmelzklebstoffe
PUR Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT PUR 270/7 G

Produktbeschreibung
Kantenschmelzklebstoff (als Blockware oder Granulat) auf Polyurethanbasis
zur Verarbeitung auf automatischen Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck

» Kantenanleimung ab 15 m/min Vorschub

» Kantenmaterial: Furnier, Melamin, Polyester, HPL*, PVC*, ABS*, PP*

*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.
Bei Starkkanten sollte die Eignung auf jeden Fall vorher gepriift werden.

Produktvorteile

» Hohe Anfangsfestigkeit

» Chemische Vernetzung innerhalb weniger Tage

» Ergibt einen nicht-schmelzbaren, unléslichen Duroplasten

» Hohe Endfestigkeit der Verklebung

» Sehr hohe Wdrmestandfestigkeit (>150 °C) und Kdlteflexibilitdt
» Hervorragende Wasserbestandigkeit

» Ergibt dichte Fuge Verarbeitung
» Saubere Verarbeitung » Empfohlene Verarbeitungstemperatur
» Besonders fiir Disenauftrag geeignet im Schmelzbehdlter 120 bis 140 °C
an der Auftragswalze 120 bis 140 °C
Technische Daten Da das Produkt durch Feuchtigkeit aushartet, muss die
» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) Lagerung und Verarbeitung unter Feuchtigkeitsausschluss
TECHNOMELT PUR 270/7 G ~82°C erfolgen. Aus diesem Grunde erfolgt die Lieferung nur in
» Viskositdt Brookfield 150 °C ~45.000 mPas luftdicht verschlossenen Behdltern.
» Wdrmestandfestigkeit >150 °C
Gepriift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel Reinigung
Prifmethode im aufsteigenden Warmetest. Es wird empfohlen, die Anlage nach der Verarbeitung mit
» Aushartungszeit bis zur Endfestigkeit 2 bis 5 Tage TECHNOMELT PUR CLEANER 4 gut durchzuspdilen.
Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH
Granulat 12 kg Karton (16 x 750 g) natur 1066060
weil 1687001

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Reaktive Schmelzklebstoffe
PUR Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT PUR 270/9 ME

Produktbeschreibung

TECHNOMELT PUR 270/9 ME ist ein kennzeichnungsfreier Kantenschmelz-
klebstoff auf Polyurethanbasis zur Verarbeitung auf automatischen Kanten-

anleimmaschinen.

Verwendungszweck

» Kantenanleimung ab 15 m/min Vorschub

» Kantenmaterial: Massivholz, Furnier, Melamin, Polyester,
HPL*, PVC*, ABS*, PP*

» Bei Starkkanten sollte die Eignung auf jeden Fall vorher gepriift werden.

» Besonders geeignet fiir Softforming

*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.

Produktvorteile

» MicroEmission (ME) enthdlt unter 0,1 % monomeres Isocyanat
» MicroEmission (ME) senkt die Isocyanatddmpfe um bis zu 90 %
» Hohe Anfangsfestigkeit

» Chemische Vernetzung innerhalb weniger Tage

» Hohe Endfestigkeit der Verklebung

» Sehr hohe Wdrmestandfestigkeit (>150 °C) und Kdlteflexibilitdt
» Hervorragende Feuchtebestdndigkeit

» Ergibt dichte Fuge

Technische Daten

» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~85 °C
» Viskositdt Brookfield 150 °C ~55.000 mPas
» Warmestandfestigkeit »150 °C

Geprift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel
Prifmethode im aufsteigenden Warmetest.

» Aushdrtungszeit bis zur Endfestigkeit 2 bis 5 Tage

Verarbeitung
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

im Schmelzbehdlter 130 bis 150 °C

an der Auftragswalze 130 bis 150 °C
Da das Produkt durch Feuchtigkeit aushartet, muss die
Lagerung und Verarbeitung unter Feuchtigkeitsausschluss
erfolgen. Aus diesem Grunde erfolgt die Lieferung nur in
luftdicht verschlossenen Behdltern.

Reinigung
Es wird empfohlen, die Anlage nach der Verarbeitung mit
TECHNOMELT PUR CLEANER 4 gut durchzuspdilen.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH
Blockware 16 kg Karton (8 x 2 kg) natur 1330030
weiR 1487694

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Reaktive Schmelzklebstoffe
PUR Schmelzklebstoffe KANTE

TECHNOMELT DORUS HKP 26 PUR

Produktbeschreibung
Schmelzklebstoff auf Polyurethanbasis in Patronenform zur Verarbeitung
von geraden Kanten auf HOLZ-HER Kantenanleimmaschinen.

Verwendungszweck
» Kantenanleimung in HOLZ-HER-Patronenanlagen ab 10 m/min Vorschub
» Kantenmaterial: Massivholz, Furnier, Melamin, Polyester,
HPL*, PVC*, ABS*, PP*
*Eignung hdngt von speziellen Eigenschaften des Kantenmaterials und dessen Primerung ab.
Bei Starkkanten sollte die Eignung auf jeden Fall vorher gepriift werden.

Produktvorteile

» Reaktives Schmelzklebstoffsystem auf Basis Polyurethan

» Schnell abbindend

» Hohe Anfangsfestigkeit

» Chemische Vernetzung innerhalb weniger Tage

» Ergibt einen nicht-schmelzbaren, unléslichen Duroplasten

» Sehr hohe Wdrmestandfestigkeit (>150 °C) und Kdlteflexibilitdt
» Hervorragende Wasserbestandigkeit

» Ergibt dichte Fuge

Technische Daten Verarbeitung

» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~85°C » Empfohlene Verarbeitungstemperatur 150 °C

» Viskositdt Brookfield 150 °C ~30.000 mPas Da das Produkt durch Feuchtigkeit aushartet, muss die

» Warmestandfestigkeit »150 °C Lagerung und Verarbeitung unter FeuchtigkeitsausschluR
Geprift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel erfolgen. Aus diesem Grunde erfolgt die Lieferung nur in
Prifmethode im aufsteigenden Warmetest. luftdicht verschlossenen Behdltern.

» Aushartungszeit bis zur Endfestigkeit 2 bis 5 Tage
Reinigung
Es wird empfohlen, die Anlage nach der Verarbeitung mit
dem blau eingefdrbten TECHNOMELT PUR CLEANER 2 gut
durchzuspdilen.

Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH

Blockware 1,6 kg Karton (6 Stiick) transparent 144625

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Reaktive Schmelzklebstoffe
PUR Schmelzklebstoffe FLAT LAMINATION

TECHNOMELT PUR 4663

Produktbeschreibung
Flat Lamination Hotmelt auf Polyurethanbasis zur Verarbeitung
mit Walzenauftragssystemen.

Verwendungszweck

» Flat Lamination

» Kaschierung

» Allgemeine Montage

» Montageverklebung von Holzmaterialien
» Verklebung von Textilien und Kunststoffen

Produktvorteile

» Lange offene Zeit

» Hohe Anfangsfestigkeit

» Chemische Vernetzung innerhalb weniger Tage

» Klebeverbindung erhdlt duroplastische Eigenschaften

» Sehr hohe Warmestandfestigkeit (>150 °C) und Kalteflexibilitat
» Hervorragende Wasserbestdndigkeit

» Weitestgehende Losungsmittelresistenz

Technische Daten

» Erweichungspunkt (Ring & Kugel) ~65 °C
» Viskositdt Brookfield 130 °C ~10.000 mPas
» Warmestandfestigkeit »150 °C

Gepriift mit 0,6 mm Eichefurnier nach Henkel
Prifmethode im aufsteigenden Warmetest.
» Aushdrtungszeit bis zur Endfestigkeit 2 bis 5 Tage
(je nach Substrat)

Verarbeitung
» Empfohlene Verarbeitungstemperatur

im Schmelzbehdlter 100 bis 140 °C

an der Auftragswalze 100 bis 140 °C
» Empfohlenes Auftragsgewicht

(je nach Substrat): 50 bis 400 g/m?

Da das Produkt durch Feuchtigkeit aushdrtet, muss die
Lagerung und Verarbeitung unter Feuchtigkeitsausschlu
erfolgen. Aus diesem Grunde erfolgt die Lieferung nur in
luftdicht verschlossenen Behdltern.

Reinigung

Es wird empfohlen, die Walzenanlagen nach der Verarbei-
tung mit dem TECHNOMELT PUR CLEANER 3 zu reinigen.
Fir die Vorschmelzaggregate sowie Auftragsanwendun-
gen bei Montageanwendungen empfehlen wir TECHNO-
MELT PUR CLEANER 4.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Blockware 16 kg Karton (8 x 2 kg) 401789
Alu-Verbund- 190 kg Metallfass 496125

folienverpackung

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!



Produktpalette Fachhandel | 25

Dispersionen
PVAc Dispersionsklebstoffe FLACHE (D2)

AQUENCE PL 033

Produktbeschreibung
AQUENCE PL 033 ist ein Flachen- und Montageleim.

Verwendungszweck

» Brettfugenverleimung von Weichhdlzern

» Korpusmontage

» Dibel- und Zapfenverleimung

» Verleimen von Schichtpressstoffplatten und Laminaten auf
Spanplatten, Tischlerplatten u. 4.

» Kantenverleimung von Furnier-, Massivholz- und HPL-Kanten
in stationdren Pressen, kalt oder mit Heizschiene

Produktvorteile

» Mittelviskos

» Sehr kurze Abbindezeit

» Fugenfiillend

» Zahelastische Leimfuge

» Werkzeugschonende Leimfuge

» Hochste Verbundfestigkeit bei der Holzwerkstoff- und Mdbelverleimung
» Hohe Feuchtigkeitsbestdandigkeit, erfiillt D2 nach EN 204

Technische Daten
» Mindestfilmbildungstemperatur

(MFT) DIN 53787 ~+6 °C

» Viskositat Brookfield -
RVT, 6/20/20, ISO 2555 8.000 bis 12.000 mPas
pH-Wert (20 °C) ISO 976 5,5 bis 7,5

Verarbeitung

Der Leim wird gebrauchsfertig geliefert, kann jedoch bei Bedarf mit bis zu
3 % Wasser verdlinnt werden. Die Verarbeitungstemperatur vom Werkstiick
und Leim soll mindestens +10 °C betragen.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 12 kg PE-Eimer 143992
30 kg PE-Hobbock 143994

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen
PVAc Dispersionsklebstoffe MONTAGE (D2)

AQUENCE WL o041/1

Produktbeschreibung
AQUENCE WL 041/1 ist ein D2 Schnellbinderleim fir Flachen- und
Montageverleimung.

Verwendungszweck

» Massivholzverleimungen

» Mittellagen- und Leimholzfertigung

» Korpusmontage

» Dibel- und Zapfenverleimung

» Verleimen von Schichtpressstoffplatten und Laminaten (CPL/HPL)
sowie Furnier auf Spanplatten, Tischlerplatten u.d.

» Kantenverleimung von Furnier-, Massivholz- und HPL-Kanten in
stationdren Pressen, kalt oder mit Heizschiene

Produktvorteile
» Mittelviskos
» Sehr kurze Abbindezeit
» Fugenfiillend
» Zahelastische Leimfuge
» Werkzeugschonende Leimfuge
» Hochste Verbundfestigkeit bei der Holzwerkstoff- und Mdbelverleimung
» Hohe Feuchtigkeitsbestdandigkeit, erfiillt D2 nach EN 204
» Hohe Wasserbestdndigkeit nach Zugabe des Vernetzers
AQUENCE CATALYST R 397 = Beanspruchungsgruppe D3 nach EN 204

Technische Daten Verarbeitung

» Mindestfilmbildungstemperatur Generell ist AQUENCE WL 041/1 ein D2-Klebstoff, der
(MFT) DIN 53787 ~+3°C jedoch mit der Zugabe von 1 % Vernetzer AQUENCE

» Viskositdt Brookfield - CATALYST R 397 zu D3 aufgewertet werden kann.
RVT, 6/20/20, ISO 2555 9.500 bis 14.500 mPas (Klebstoff gut mischen und innerhalb von circa 7 Stunden
pH-Wert (20 °C) ISO 976 4,5 bis 6 (Topfzeit) verarbeiten. Die Abbinde- und Presszeit der

Klebstoff-Vernetzer-Mischung verldangert sich je nach
Vernetzeranteil um 2-3 Minuten im Vergleich zum Kleb-
stoff AQUENCE WL 041/1 ohne Vernetzerzugabe.)

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 12 kg PE-Eimer 144270

30 kg PE-Hobbock 144272

700 kg IBC 108389

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen
PVAc Dispersionsklebstoffe MONTAGE/FLACHE (D3)

AQUENCE KL o72

Produktbeschreibung
AQUENCE KL 072 ist ein D3 Dispersionsklebstoff fiir Montage- und
Flachenverklebungen.

Verwendungszweck

» Verleimungen, die erhdhte Wasserbestdndigkeit erfordern
» Massivholzverleimungen

» Mittellagen- und Leimholzfertigung

» Tlren- und Treppenverleimung

» Fensterkanteln, Fensterverbundelemente

» Vlieskaschierung und Furnierung

» Geeignet fir Massivholzverklebungen in HF-Pressen

Produktvorteile
» Mittelviskos
» Schnell abbindend
» Lange offene Zeit
» Fugenfiillend
» Transparente, zdhelastische Klebefuge
» Hohe Wasserbestdndigkeit
 einkomponentig = Beanspruchungsgruppe D3 nach EN 204
» nach Zugabe des Vernetzers AQUENCE CATALYST R 397 (5 %)
= Beanspruchungsgruppe D4 nach EN 204

Technische Daten Verarbeitung

» Mindestfilmbildungstemperatur Der Leim wird gebrauchsfertig geliefert, kann jedoch bei
(MFT) DIN 53787 ~+5°C Bedarf mit bis zu 3 % Wasser verdiinnt werden. Die Verar-

» Viskositdt Brookfield - beitungstemperatur von Werkstiick und Leim soll mindes-
RVT, 6/20/20, ISO 2555 9.000 bis 20.000 mPas tens + 10 °C betragen. Auf Staub- und Fettfreiheit der zu
pH-Wert (20 °C) ISO 976 2,5 bis 3,5 verleimenden Teile sowie passgenaue Fuge achten. Wei-

tere wichtige Verarbeitungshinweise entnehmen Sie bitte
unserem Technischen Datenblatt.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 12 kg PE-Eimer 173788
30 kg PE-Hobbock 530317
150 kg Fass 199705
1.100 kg Container 253807

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen
PVAc Dispersionsklebstoffe MONTAGE (D3)

AQUENCE KL o074

Produktbeschreibung
AQUENCE KL 074 ist ein D3 Dispersionsklebstoff fiir
Montageverklebungen.

Verwendungszweck

» Verleimungen, die erhdhte Wasserbestdndigkeit erfordern
» Massivholzverleimungen

» Mittellagen- und Leimholzfertigung

» Tlren- und Treppenverleimung

» Fenster, Fensterkanteln, Fensterverbundelemente

Produktvorteile

» Mittelviskos

» Schnell abbindend

» Lange offene Zeit

» Fugenfiillend

» Transparente, zdhelastische Klebefuge

» Hohe Wasserbestdndigkeit
 einkomponentig = Beanspruchungsgruppe D3 nach EN 204
» nach Zugabe des Vernetzers AQUENCE CATALYST R 397 (5%)

= Beanspruchungsgruppe D4 nach EN 204

Technische Daten
» Mindestfilmbildungstemperatur

(MFT) DIN 53787 ~+5°C

» Viskositat Brookfield -
RVT, 6/20/20, ISO 2555 12.000 bis 18.000 mPas
pH-Wert (20 °C) ISO 976 2,5 bis 3,5

Verarbeitung

Der Leim wird gebrauchsfertig geliefert, kann jedoch bei Bedarf mit bis zu
3 % Wasser verdlinnt werden. Die Verarbeitungstemperatur vom Werkstiick
und Leim soll mindestens + 10°C betragen. Auf Staub- und Fettfreiheit der
zu verleimenden Teile sowie passgenaue Fuge achten. Weitere wichtige Ver-
arbeitungshinweise entnehmen Sie bitte unserem Technischen Datenblatt.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 4,8 kg Karton (8 x 0,6 kg) 144360

12 kg PE-Eimer 134491

30 kg PE-Hobbock 47235

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen
Spezialprodukte VERNETZER

AQUENCE CATALYST R 397

Produktbeschreibung
AQUENCE CATALYST R 397 ist ein Vernetzer fiir Dispersionsklebstoffe
basierend auf Isocyanat.

Verwendungszweck
» Verleimungen, die erh6hte Wasserfestigkeit und
Wdrmebestdndigkeit erfordern

Produktvorteile
» Auf aliphatischem Polyisocyanat basierend
» Gut dispergierbar

Technische Daten
» Viskositdt Brookfield —
RVT, 3/20/20, ISO 2555 750 bis 2.000 mPas

Mischungsverhadltnis Klebstoff-Vernetzer

AQUENCE CATALYST R 397 ist homogen in den Klebstoff einzurihren.
D3-Leime wie AQUENCE KL 072 + 5 % AQUENCE CATALYST R 397

= Beanspruchungsgruppe D4 nach EN 204.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 0,6 kg Dose 134499

1,5 kg Dose 144616

10 kg PE-Kanister 241359

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen
PVAc Dispersionsklebstoffe MONTAGE (D4)

AQUENCE DL 1040

Produktbeschreibung
AQUENCE DL 1040 ist ein einkomponentiger D4 Dispersionsklebstoff fiir
Montageverklebungen.

Verwendungszweck

» Verleimungen, die erh6hte Wasserfestigkeit und
Wdrmebestdndigkeit erfordern

» Massivholzverleimungen

» Mittellagen- und Leimholzfertigung

» Tlren- und Treppenverleimung

» Fenster, Fensterkanteln, Fensterverbundelemente

Produktvorteile

» Mittelviskos

» Schnell abbindend

» Fugenfiillend

» Transparente, zdhelastische Klebefuge
» Einkomponentiger D4-Klebstoff

Technische Daten

» Festkorper 46 bis 50 %

» Mindestfilmbildungstemperatur
(MFT) DIN 53787 ~+5°C

» Viskositdt Brookfield —
RVT, 6/20/20, ISO 2555 4.000 bis 10.000 mPas
pH-Wert (20 °C) ISO 976 2,5 bis 3,5

Verarbeitung

Die Verarbeitungstemperatur von Werkstiick und Leim soll mindestens
+ 10 °C betragen. Auf Staub- und Fettfreiheit der zu verleimenden Teile
sowie passgenaue Fuge achten. Weitere wichtige Verarbeitungshinweise
entnehmen Sie bitte unserem Technischen Datenblatt.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH

Flissig 30 kg PE-Hobbock 1878165

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen

PVAc Dispersionsklebstoffe HARTHOLZVERLEIMUNG (D2)

AQUENCE WL o29

Produktbeschreibung
AQUENCE WL 029 ist ein D2 Dispersionsklebstoff flir Montageverklebungen.

Verwendungszweck

» Hartholzverleimungen

» Gestellverleimung

» Verleimung von Sitzmébeln und anderen hoch beanspruchten
Mdébelteilen

» Tischefertigung

Produktvorteile

» Hochviskos

» Kurze Abbindezeit

» Mittlere offene Zeit

» Fugenfiillend

» Transparente, zdhelastische Klebefuge

» Werkzeugschonende Leimfuge

» Hohe Verbundfestigkeit nach kurzer Spann- bzw. Presszeit
» Dynamisch und statisch hoch belastbar

» Hohe Feuchtigkeitsbestdandigkeit, erfiillt D2 nach EN 204

Technische Daten
» Mindestfilmbildungstemperatur

(MFT) DIN 53787 ~0°C

» Viskositat Brookfield -
RVT, 6/20/20, ISO 2555 10.000 bis 20.000 mPas
pH-Wert (20 °C) ISO 976 3,2 bis 4,5

Verarbeitung

Der Leim wird gebrauchsfertig geliefert, kann jedoch bei Bedarf mit bis zu
3 % Wasser verdlinnt werden. Die Verarbeitungstemperatur vom Werkstiick
und Leim soll mindestens + 10°C betragen. Auf Staub- und Fettfreiheit der
zu verleimenden Teile sowie passgenaue Fuge achten. Weitere wichtige Ver-
arbeitungshinweise entnehmen Sie bitte unserem Technischen Datenblatt.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 12 kg PE-Kanister 144114
30 kg PE-Hobbock 144116

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen
PVAc Dispersionsklebstoffe DUBELVERKLEBUNG

AQUENCE DD o60

Produktbeschreibung
AQUENCE DD 060 ist ein Dispersionsklebstoff fiir Diibelverklebungen.

Verwendungszweck
» Fir Astausflick- und Diibeleintreibautomaten
» Fiir Pumpen mit einem Ubersetzungsverhdltnis 2:1 geeignet

Produktvorteile

» Niedrigviskos

» Gut disfahig

» Lange offene Zeit

» Schnell abbindend

» Transparente, zdhelastische Klebefuge

» Hoéchste Verbundfestigkeit bei der Holzwerkstoff- und M&belverleimung
» Leichte Reinigung

Technische Daten
» Mindestfilmbildungstemperatur

(MFT) DIN 53787 ~+3°C
» Viskositdt Brookfield -
RVT, 2/20/20, ISO 2555 300 bis 350 mPas
pH-Wert (20 °C) ISO 976 7 bis 10
Verarbeitung

Die zu verleimenden Flachen miissen passgenau und sauber sein. Verar-
beitungstemperatur nicht unter + 10 °C. Der Leim wird gebrauchsfertig
geliefert, kann jedoch bei Bedarf mit bis zu 3 % Wasser verdiinnt werden.
Weitere wichtige Verarbeitungshinweise entnehmen Sie bitte unserem
Technischen Datenblatt.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 10 kg PE-Kanister 118695
27 kg PE-Kanister 143933

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen
PVAC Dispersionsklebstoffe LACKLEIM

AQUENCE LD o084

Produktbeschreibung
AQUENCE LD 084 ist ein Lackleim.

Verwendungszweck
» Aufleimen saugfahiger Holzwerkstlicke auf Polyurethan- und
SH-lackierte Teile sowie melaminbeschichtete Spanplatten

Produktvorteile

» Mittelviskos

» Hoher Bindemittelanteil

» Ergibt elastische Leimfuge

» Sehr gute Haftung auf durchgeharteten Oberflichen
» Nicht geeignet fiir Diibelverleimungen

Technische Daten
» Mindestfilmbildungstemperatur

(MFT) DIN 53787 ~+10 °C

» Viskositat Brookfield -
RVT, 5/20/20, ISO 2555 7.000 bis 13.000 mPas
pH-Wert (20 °C) ISO 976 8 bis 9,5

Verarbeitung

2
3
m

I

iy re

Die Verarbeitungstemperatur vom Werkstiick und Leim soll mindestens
+10 °C betragen. Der Leim wird gebrauchsfertig geliefert, kann jedoch bei

Bedarf mit bis zu 3 % Wasser verdiinnt werden.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 12 kg PE-Eimer 122529
4,8 kg Karton / 8 Flaschen 144241

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Dispersionen
PVAC Dispersionsklebstoffe FOLIENVERKLEBUNG

AQUENCE PL 115

Produktbeschreibung
AQUENCE PL 115 ist ein Folienkaschierklebstoff fiir die Kalt- und
Thermokaschierung.

Verwendungszweck
» Kaschierung von Spanplatte mit beharzten Dekorpapieren
oder PVC-Folien
» Fir die Kalt- und Thermokaschierung
» Besonders geeignet fiir Diinnfolien bei hoher Warmeanforderung

Produktvorteile

» Mittelviskos

» Hohe Anfangshaftung

» Sehr kurze Abbindezeit

» Gute Laufeigenschaften in Kaschieranlagen

» Ergibt glatten Leimauftrag und vollfldchige Folienbenetzung
» Hoher Festkdrperanteil

» Hohe Adhdsion zu PVC-Folien

Technische Daten
» Viskositdt Brookfield —

RVT, 5/20/20, 1SO 2555 6.000 bis 8.000 mPas
pH-Wert (20 °C) ISO 976 4,5 bis 5,5
Verarbeitung

Die Verarbeitungstemperatur vom Werkstiick und Leim soll mindestens
+10 °C betragen. Der Leim wird gebrauchsfertig geliefert und kann jedoch
bei Bedarf mit bis zu 3 % Wasser verdiinnt werden.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH

Flissig 12 kg PE-Eimer 144039

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Pulvrige Harnstoffharzleime
FLACHE

AQUENCE FU g00

Produktbeschreibung
AQUENCE FU 400 ist ein Harnstoff-Formaldehyd-Kondensationsharz-Leim
flir das Furnieren in HeiR- und Membranpressen.

Verwendungszweck

» Absperren und Furnieren in der HeilRpresse
» Formaldehydarmes Furnieren nach E 1

» Furnieren in Membranpressen

» B1 Spanplatten mit HPL

Produktvorteile

» Lange Lagerfdhigkeit des Pulvers

» Lange Topfzeit von ~16 Stunden

» Hoher Bindemittelanteil

» Hohe Wasserbestdndigkeit (ibereinstimmend
mit C3 gemaR DIN EN 12765

» AuBerst geringe Formaldhydemmission, weit
unterhalb des fiir E1 zuldssigen Hochstwertes

Technische Daten
» Presstemperatur und Pressgrundzeit
bei 80 - 90 °C, Minuten >5
bei 90 - 95 °C, Minuten >4
bei 95 - 100 °C, Minuten >3
bei 100 - 105 °C, Minuten >2,5
bei 105 - 110 °C, Minuten >2
bei 110 - 115 °C, Minuten >1,5
Effektive PreRzeit: Grundzeit plus 1 min/mm Furnierstdrke

Verarbeitung

Leimpulver in die vorgelegte Wassermenge einriihren bis die Leimflotte
knollenfrei ist. Feststehende Riihrwerke oder schnelllaufende Rihrfliigel
haben sich flir den Mischvorgang bewahrt.

Lieferform Verpackung

Artikel-IDH

Pulver 25 kg PE-Sack

110862

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Reaktive PUR Flissigklebstoffe
MONTAGE (D4)

AQUENCE PU 300 N

Produktbeschreibung
AQUENCE PU 300 N ist ein 1-komponentiger D4 PU-Leim fiir
Montagearbeiten.

Verwendungszweck

» Allgemeine Montage

» Fugenverleimungen in der Werkstatt und am Bau

» Geeignet flr die Verklebung von Holz (Fenster, Fensterldden, Tiiren)
auch lackiert

» Verklebung von Kork, DKS, Zementfaserplatten und Hartschdumen
auf Holzwerkstoffen, Blech, keramischen Werkstoffen, Beton, Zement-
estrich, usw.

» Bitte beachten: Fiir AuRenanwendungen sollten die verleimten Holzteile
eine wetterfeste Lackierung erhalten, wenn sie direkter Sonnenbestrah-
lung und Regen ausgesetzt sind.

Produktvorteile

» Feuchtigkeitsvernetzender 1-komponenten-Polyurethan-Klebstoff

» Ohne Lésungsmittel, ohne Wasser

» Kurze offene Zeit

» Chemisch vernetzend zu einer duroplastischen Klebefuge

» Hohe Wasserfestigkeit, erfiillt D4 nach EN 204

» Hohe Wdrmestandfestigkeit

» Erflllt WATT 91 = DIN EN 14257 (>7N / mm?)

» Gute chemische Bestandigkeit (gegen schwache Sduren, Alkalien
und viele organische Lsungsmittel)

» Sehr gute Verbundfestigkeit bei Nadelhdélzern

» Schwdchere Verbundfestigkeit bei Harthdlzern (z. B. Eiche, Buche)

Technische Daten

» Festkorpergehalt ~100 %

» Viskositdt Epprecht ~9.000 bis 14.000 mPas
(mittlere Viskositdt, gute FlieReigenschaften)

Verarbeitung
Einseitiger Auftrag mit Spachtel. Auftragsgewicht
100 - 200 g/m?, Pressdruck min. 0,5 N/mm2.

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 4,8 kg Karton (8 Flaschen a 0,6 kg) 1847384
10 kg PE-Kanister 1832202

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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Polyurethan Dispersionsklebstoffe

THERMOFORMING

AQUENCE FD 150/6

Produktbeschreibung
AQUENCE FD 150/6 ist ein 1-komponentiger PUR-Dispersionsklebstoff
flir 3D-Anwendungen.

Verwendungszweck
» Thermoformpressen (mit und ohne Membrane)

Produktvorteile

» Loésungsmittelfrei

» Sauberes Spritzbild

» Hohe Anfangshaftung

» Hochste Warme- und Feuchtigkeitsbestdndigkeit
» Im niedrigsten Temperaturbereich siegelnd

Technische Daten
» Viskositdt Brookfield —

RVT, 3/20/20, 1SO 2555 2.000 bis 3.500 mPas
pH-Wert (20 °C) ISO 976 7 bis 10
Verarbeitung

AQUENCE FD 150/6 ist ein einkomponentiges Klebstoffsystem und
wird somit ohne Vernetzer verarbeitet. Die Verarbeitungstemperatur
von Werkstiick und Leim sollte oberhalb +18 °C liegen um optimale
Klebeeigenschaften zu erzielen.

Lieferform Verpackung

Artikel-IDH

Flissig 30 kg-Metallhobbock

775319

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit

weiteren Details und Hinweisen!
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MS Polymere
KLEB-/DICHTSTOFF

TEROSON MS 939

Produktbeschreibung

1-komponentiger Kleb-/Dichtstoff auf Basis Silan-modifizierter Polymere,
der durch Reaktion mit Feuchtigkeit zu einem elastischen Produkt vernetzt
(aushartet).

Verwendungszweck

Terostat MS 939 wird flr folgende Anwendungen eingesetzt:

» Elastische Verklebungen von Metallen und Kunststoffen, Holz, Glas.
» Elastische Innen- und/oder AuRenndhte sowie Fugendichtungen.

Produktvorteile

» Isocyanatfrei

» Silikonfrei

» gute Witterungs- und Alterungsbestdndigkeit

» gute Haftung ohne Primer

» lberlackierbar mit wdssrigen und I6sungsmittelhaltigen Anstrichen

Technische Daten

» Hautbildezeit: ca. 4 bis 10 Min*

» Durchhartungsgeschwindigkeit: ca. 3 mm/24 Std.

» Shore-A-Harte (ISO 868, Durometer A): ca. 55

» Zugfestigkeit (gem. ISO 37): ca. 3,0 MPa

» Bruchdehnung (gem. ISO 37,
Geschwindigkeit 200 mm/min): ca.250%

» Spannung bei 100 % Dehnung (gem. ISO 37): ca. 1,3 MPa

» Wasserdampf Test**: bestdndig
Testdauer, Stunden: 1.000

» Gebrauchstemperatur: -40 bis +100 °C
Kurzfristig (bis zu 1 Std.): 120 °C

*I1SO 291 Normklima: 23 °C, 50 % relative Luftfeuchtigkeit
**Wasserdampf Bedingungen: 85 °C, 85 % relative Luftfeuchtigkeit

Verarbeitung

» Verarbeitungstemperatur Raupenauftrag 5-40°C
Lieferform Verpackung Lieferbare Farben Artikel-IDH
Paste 12 x 290 ml weil 2000354
PE-Kartuschen
grau 2001099
schwarz 1999163

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Spezialprodukte
Haftvermittler

TECHNOMELT PRIMER 183/1

Produktbeschreibung
Primer auf Dispersionsbasis fiir Vorbehandlung von Kantenmaterialien wie
Massivkanten und Furniere (ungeeignet fiir Kunststoffe wie ABS, PVC usw.).

Lieferform Verpackung Artikel-IDH
Flissig 10 kg PE-Kanister 144436
4 kg Karton / 8 Flaschen 122388

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Spezialprodukte
Reiniger

TECHNOMELT CLEANER MELT-O-CLEAN

Produktbeschreibung
Reinigungsmittel auf Basis natilrlich nachwachsender Rohstoffe flr die
Anwendung bei Raumtemperatur.

Reinigung von Oberfldchen von Maschinen, Auftragsgerdten, Anlagen

und insbesondere fiir die Entfernung hartndckiger und schwer entfernbarer
Verunreinigungen, wie z. B. unvernetzte Klebstoffreste, haftklebrige Kleb-
stoffreste u.a.

Lieferform  Verpackung Artikel-IDH

Flissig Karton 12 x 0,5 ml Flasche 1890282

TECHNOMELT PUR CLEANER 2

Produktbeschreibung
Reinigungsmittel fiir alle nicht ausreagierten Polyurethanschmelzklebstoffe
(Leimbecken, PUR Schmelzaggregate, ...).

Produktvorteile

» Mischt einfach mit TECHNOMELT PUR und sorgt dafir,
dass das Ausharten von TECHNOMELT PUR blockiert wird

» Zur besseren Erkennung blau eingefarbt

Lieferform  Verpackung Artikel-IDH

Blockware 1,2 kg Karton / 6 Stiick 1690384
(fir HOLZ-HER Anlagen)

8 kg Karton / 1 kg Patronen 1163121

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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Spezialprodukte
Reiniger

TECHNOMELT PUR CLEANER 4

Produktbeschreibung
Reinigungsmittel fir alle nicht ausreagierten Polyurethanschmelzklebstoffe
(Leimbecken, PUR Schmelzaggregate, ...).

Produktvorteile

» Mischt einfach mit TECHNOMELT PUR und sorgt dafir,
dass das Aushdrten von TECHNOMELT PUR blockiert wird

» Zur besseren Erkennung blau eingefdrbt

Lieferform  Verpackung Artikel-IDH
Granulat 8 kg PE-Eimer 537271
25 kg PE-Sack 296395

TECHNOMELT PUR CLEANER ALL-IN-1

Produktbeschreibung

Reinigung von Schmelzbecken, Pumpen, Rohr- und Schlauchleitungen
sowie Auftragsaggregaten einschlieBlich Disenauftragssystemen,
insbesondere Polyurethan-Schmelzklebstoffen oder verkokten Schmelz-
klebstoffresten. Hat hellrote Farbe und ist fest.

Lieferform  Verpackung Artikel-IDH
Blockware 11,2 kg Karton (8 x 1,4 kg) 1595727
20 kg Stahlfass gefiillt mit 15 kg 1473050

180 kg Stahlfass gefiillt mit 50 kg 1595784

Besondere Hinweise: Bitte beachten Sie vor der Verarbeitung unser Technisches Datenblatt und das Sicherheitsdatenblatt mit
weiteren Details und Hinweisen!
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WISSENSWERTES

Klebstoffbegriffe A — Z

Abbinden
Verfestigung des Klebstoff-Films durch physikalische
und/oder chemische Vorgange.

Adhasion
Haftung des Klebstoffes an einer Werkstoffoberflache.

Alterung
Verhalten des Klebstoff-Films in Abhdngigkeit von der

Zeit, der Temperatur und Umwelteinfliissen.

Dispersionsklebstoff

Klebstoff, bestehend aus organischen Grundstoffen und

einem flssigen Dispersionsmittel, in dem der
Grundstoff unloslich ist.

Duroplast
Vernetzter Kunststoff, der beim Erwarmen nicht
erweicht.

Endfestigkeit
Klebfestigkeit im Endzustand.

Kdltebestdandigkeit (-flexibilitat),

Kdltestand (-festigkeit)

Niedrigste Temperatur, bei der eine ausreichende
Klebfestigkeit noch zustande kommt.

Klebstoff
Nichtmetallischer Stoff, der im fllissigen Zustand

verarbeitet wird und nach dem Aushdrten Gegenstdande

miteinander verbindet.

Kohdsion
Innere Festigkeit des Klebstoff-Films.

Reaktionsklebstoff
Klebstoff, der durch chemische Reaktion abbindet.

Schmelzklebstoff/Hotmelt
Klebstofftyp, der heil verarbeitet wird und seine
Festigkeit unmittelbar nach Abkiihlung erreicht.

Thermoplast
Kunststoff, der beim Erwarmen erweicht.

Topfzeit

Bei Mehrkomponenten-Klebstoffen Angabe des
Verarbeitungszeitraumes der Klebstoffmischung.

Die Topfzeit ist abhangig von der Temperatur und der
AnsatzgroRe. Sie verringert sich bei Erh6hung der
Temperatur und VergréRerung der Ansatzmenge.

Vernetzer

Zusatzmittel zur Verbesserung der Klebstoffeigen-
schaften (insbesondere Warmefestigkeit) durch
chemische Vernetzung.

Viskositat

FlieRfdhigkeit eines Klebstoffes. Nicht flieRende,
pastenformige Produkte werden als standfest
bezeichnet (diinnflissig = niedrige Viskositat,
dickflissig = hohe Viskositat).

Warmebestdndigkeit,

Warmestandfestigkeit

Hochste Temperatur, bei der eine ausreichende
Klebfestigkeit noch zustande kommt.



ALLGEMEINE TIPPS
FUR EINE OPTIMALE
VERARBEITUNG

Kantenverklebung

1. Verarbeitungstemperatur des Schmelzklebstoffes
richtig einstellen

Gemessen an der Walze, soll mit der im Einzeldatenblatt

empfohlenen Temperatur tibereinstimmen.

2. Anpressdruck der Druckrollen richtig einstellen
Fiir gerade Kantenverklebung bei der groRen Druckrolle

ca. 2 bar und den kleinen ca. 4 bar.

3. Hub der Druckelemente exakt einstellen
Bei Dinnkanten ca. 0,1 mm, bei Dickkanten 0,1 - 0,2 mm.

4. Klebstoffauftragsmenge richtig dosieren

Spanplatten-Mittelschicht sollte weitgehend ausgefiillt sein.

5. Werkstiick- und Raumtemperatur soll mindestens

18 °C betragen
Sonst ist die offene Zeit des Klebstoffes zu kurz und fihrt
dadurch zu Fehlverleimungen.

6. Zugluft im Bereich des Verleimteils vermeiden
Flhrt sonst zur Abkihlung und dadurch zu

Fehlverklebungen.

7. Holzfeuchtigkeit moglichst 8 - 12 %

Zu hohe Materialfeuchtigkeit verursacht Fehlverleimungen.

8. Staub vermeiden

Kantenbdnder bis zur Verarbeitung im Plastikbeutel
aufbewahren und erst bei Bedarf entnehmen.
Massivholzleisten nur hobeln oder sdgen.
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Furnierverleimung

1. Thermostatbereich

Beim Belegen der Presse ist stets darauf zu achten, dass
die Heizplatte vor allem im Bereich des Thermostates
ausgelegt wird, da hier die Temperaturregelung erfolgt.

2. GroRformatige Furniere

Bei grobporigen Furnieren kann man den Harnstoffleim
etwas dicker ansetzen und zusatzlich etwas Farbstoff,
der dem Beizton gleicht, beimischen.

3. Entweichen der Feuchtigkeit

Damit nach dem Furnieren die Feuchtigkeit schneller aus
dem Werkstiick entweichen kann, stellt man es kurze Zeit
(3 = 5 min.) senkrecht. Danach sollten die Teile auf eine
gerade Unterlage gelegt werden.

4. Temperatur der Heizplatten

Beim Furnieren ist darauf zu achten, dass beide Heiz-
platten die gleiche Temperatur aufweisen. Dadurch wird
ein Verwerfen der Werkstiicke vermieden.

5. Feuchtigkeit

Werksticke sollten beim Furnieren nicht mehr als
ca. 10 % Feuchtigkeit aufweisen: dadurch wird der
Rissbildung von vornherein entgegengewirkt.

6. Starketoleranzen

Die Presse soll nicht zu eng beschickt werden.

Ein freier Raum von einer Handbreite sollte zwischen
den Werkstiicken sein, so kdnnen Starketoleranzen
eher ausgeglichen werden.

7. Klimatisierung im Winter

Im Winter sollten die Werkstlicke zuerst klimatisiert
werden. Zu kalte Werkstlicke beeintrachtigen die
Pressdauer.

8. Wassertemperatur

Beim Leimansatz im Winter darauf achten, dass die
Wassertemperatur nicht unter 18 °C liegt, sonst fehlt
dem Harnstoffleim die Geschmeidigkeit.

9. Furnieren langer Teile

Beim Furnieren langer Teile (2 — 3 mal nachschieben)
ist im letzten Drittel etwas mehr Leim anzugeben, um
die offene Zeit des Leims zu verlangern.

10. Verwerfungen
Nach dem Offnen der Presse Werkstiicke sofort
herausnehmen, sonst ist ein Verwerfen moglich.

11. Nachfurnierung

Nachfurnierungen einzelner Werkstlcke sollten immer
mit dem gleichen Leim erfolgen, falls gebeizt wird,
sonst kénnen Beizungsunterschiede (Harnstoff- oder
PVAc-Leim) auftreten.
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LE |TFAD E N ZU R Unser hilfreicher Leitfaden
zur Dokumentation lhrer

DOKUMENTATION Anwendungen

Anwendungsdetails

Maschine — Hersteller, Modell

Anwendung - Details

Auftragsgewicht [g/m?]

Offene Zeit [min.]

Presszeit [sec./min.]

Presstemperatur [°C]

Verklebte Substrate

Welche Materialien werden miteinander verklebt?

Verwendeter Klebstoff

Klebstofftype und Chargennummer

Anforderung an Verklebung und Endprodukt

zum Beispiel Warmestandfestigkeit,
Feuchtigkeitsresistenz, bestimmte Priifverfahren etc.

Anlagebedingungen
(Temperatur, Luftfeuchtigkeit)

Gibt es sonstige wichtige
Informationen fiir den Prozess?

Bitte geben Sie so viele Details wie moglich an!
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TECHNOMELT AQUENCE. TEROSON. LOCTITE.



TECHNOMELT
AQUENCE.
TEROSON.
LOCTITE.

Henkel AG & Co. KGaA
Standort Bopfingen
Postfach 1134

73438 Bopfingen
Deutschland

Telefon: +49 7362 81-0

Telefax: +49 7362 81-118
wood@henkel.com
www.furniture-building-components.com

Die vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschldge fiir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen und Erfahrungen. Wegen der unterschiedlichen Materialien und der auBerhalb unseres
Einflussbereiches liegenden Arbeitsbedingungen empfehlen wir in jedem Falle ausreichende Eigenversuche, um die Eignung unserer Produkte fiir die beabsichtigten Verfahren und Verarbeitungszwecke sicherzustellen. Eine Haftung
kann weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer miindlichen Beratung gegriindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit zur Last fallt. Samtliche Abbildungen und Texte, deren Arrangements sowie
samtliche Informationen sind urheberrechtlich geschiitzt. Diese diirfen daher weder vervielfaltigt, verandert, ibersetzt oder sonst in anderen Medien gespeichert oder verarbeitet werden, einschlieRlich solcher in elektronischer Form.
Jede Verwertung als Ganzes oder in Teilen bedarf der vorherigen schriftlichen Zustimmung durch die Henkel AG & Co. KGaA. Sofern nicht anders angegeben, handelt es sich bei allen in diesem Dokument genannten Produktnamen um
Marken bzw. eingetragene Marken von Henkel bzw. seinen verbundenen Unternehmen in den USA, Deutschland oder anderen Landern. © Henkel AG & Co. KGaA, 02/2016



